. STOWARZYSZENIE | Warmifisko-Mazurska
INZYNIEROW I TECHNIKOW - - Rada Federac]ji Stowarzyszefi
MECHANIKOW POLSKICH Warminsko-Mazurski Naukowo-Technicznych

Zarzad Oddziatu w Olsztynie Ku rator os,wiaty NOT w Olsztynie

ZESPOL SZKOL
5% MECHANICZNO - ENERGETYCZNYCH
im. Tadeusza Kosciuszki w Olsztynie

MIEDZYSZKOLNY KONKURS
»MISTRZ KODOWANIA CNC”

ORGANIZOWANY PRZEZ
ZESPOL SZKOt MECHANICZNO — ENERGETYCZNYCH

im. TADEUSZA KOSCIUSZKI W OLSZTYNIE

POD HONOROWYM PATRONATEM:
WARMINSKO-MAZURSKIEGO KURATORA OSWIATY

WARMINSKO-MAZURSKIEJ RADY FEDERACJI STOWARZYSZEN

NAUKOWO-TECHNICZNYCH NOT W OLSZTYNIE
oraz

STOWARZYSZENIA INZYNIEROW | TECHNIKOW MECHANIKOW
POLSKICH ODDZIAt W OLSZTYNIE


../../../../../Users/emeryci/AppData/Local/Temp/REGULAMIN%20KONKURSU%20NBWN%202015.pdf#page=2
../../../../../Users/emeryci/AppData/Local/Temp/REGULAMIN%20KONKURSU%20NBWN%202015.pdf#page=2
../../../../../Users/emeryci/AppData/Local/Temp/REGULAMIN%20KONKURSU%20NBWN%202015.pdf#page=7
../../../../../Users/emeryci/AppData/Local/Temp/REGULAMIN%20KONKURSU%20NBWN%202015.pdf#page=7

3)
4)
5)

6)

7)

REGULAMIN MIEDZYSZKOLNEGO KONKURSU
»MISTRZ KODOWANIA CNC”

CELE KONKURSU:

Doskonalenie umiejetnosci ucznidw z zakresu programowania obrabiarek
sterowanych numerycznie;

wdrazanie mtodziezy do samodzielnego projektowania proceséw technologicznych
oraz ¢wiczenie umiejetnosci  w celu lepszego przygotowania do egzamindw
zawodowych w zawodach operator obrabiarek skrawajgcych i technik mechanik;
rozwijanie zainteresowan i uzdolnien uczniow;

zachecanie mtodziezy do podejmowania dziatan zwigzanych z pracg zawodowg;
promowanie uzdolnionych ucznidw poprzez umozliwienie prezentacji ich
umiejetnosci;

wpajanie zasad etyki zawodowej - ksztattowanie poczucia odpowiedzialnosci
za podejmowane dziatania i satysfakcji z ich wykonania;

rozwijanie form i metod twodrczej pracy z mtodzieza.

WARUNKI UCZESTNICTWA:

1) konkurs jest adresowany do uczniéw szkét ponadpodstawowych;

2)konkurs jest formg turnieju druzynowego — druzyne stanowi dwuosobowy zespodt

uczniow danej szkoty (zespotu szkot);

3)do udziatu w konkursie moga przystapi¢ co najwyzej dwie druzyny z danej szkoty

(zespotu szkét) za zgodg dyrektora szkoty (zespotu szkot);

4)w celu zapewnienia bezstronnosci oceny wykonania zadan konkursowych kazdej

z druzyn biorgcych udziat w konkursie zostaje nadany (w drodze losowania)

kod druzyny.

lll. ETAPY KONKURSU

A. Etap 1 - pisemny

1) forma: test z zadaniami zamknietymi (test wyboru z kodowaniem odpowiedzi)

z zakresu programowania obrabiarek CNC;

2) przeznaczony czas: 30 minut; liczba pytan: 15;
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3)

4)
5)
6)
7)
8)

9)

miejsce przeprowadzenia: Zespot Szkdét Mechaniczno — Energetycznych w Olsztynie
przy Al. M. J. Pitsudskiego 61, warsztaty szkolne, godzina 10.00;
przebieg etapu nadzorowany jest przez cztonkdw Komisji Konkursowej;
kazdy z uczestnikdw konkursu rozwigzuje zadania indywidualnie;
uczestnicy moga korzystac z przyniesionych kalkulatoréw prostych;
karty odpowiedzi opisywane sg kodem druzyny;
kryteria oceniania:
a. poprawnos$é odpowiedszi,
b. czas zakonczenia pracy nad zestawem zadan.
o miejscu druzyny decyduje suma punktow uzyskanych przez obu cztonkéw druzyny

oraz taczny czas pracy obu cztonkdédw druzyny nad arkuszem testowym;

10) niesamodzielne rozwigzywanie zadan, porozumiewanie sie cztonkdéw druzyny

1)

2)

3)

4)
5)

6)
7)

8)

9)

lub korzystanie z niedozwolonych przyborow pomocniczych skutkowaé bedzie

dyskwalifikacjg druzyny.
B. Etap 2 — praktyczny

forma: druzynowe wykonanie zadania praktycznego na przygotowanym stanowisku
konkursowym:;
zadanie bedzie dotyczyto napisania programu obrobki watka stopniowanego z fazami
i zaokragleniami z wykorzystaniem tylko interpolacji liniowej i kotowej;
druzyny majg do wyboru programowanie z wykorzystaniem programu ZERO-CNC
(Sinumerik 810) lub Sinutrain (Sinumerik 828/840);
przeznaczony czas: 120 minut;
miejsce przeprowadzenia — Zespot Szkét Mechaniczno — Energetycznych w Olsztynie
przy Al. M. J. Pitsudskiego 61, warsztaty szkolne, po okoto 0,5 godziny po etapie [;
efekt wykonanych zadan ocenia Komisja Konkursowa;
nadzér nad prawidtowym przebiegiem etapu sprawujg cztonkowie Komisji
Konkursowej;
nieprzestrzeganie przepisdéw bhp, zaktécanie przebiegu etapu praktycznego konkursu
oraz niestosowanie sie do uwag osOb nadzorujgcych ten etap skutkowac bedzie
dyskwalifikacjg druzyny;
kryteria oceniania:

a. poprawno$¢ wykonania zadania — zgodno$é¢ z zatozeniami i normami

technicznymi;



b. prawidtowe dziatanie symulacji obrébki;

c. czas zakonczenia pracy.

10) ogtoszenie wynikdw i wreczenie nagrod nastgpi podczas podsumowania

Miedzyszkolnego Konkursu MISTRZ KODOWANIA CNC w dniu konkursu.

IV.TERMINARZ

1)

2)

3)

4)
5)

V.

Karte zgtoszenia prosimy dostarczyé (przestaé) w terminie do 16.02.2024
na adres szkoty lub adres e-mailowy: stepniak.wieslaw@zsme.olsztyn.eu

Etapy konkursu :

etap 1: pisemny - 29.02.2023r. rozpoczecie godz. 10.00 (uczestnikéw konkursu
z opiekunami prosimy o zgtoszenie sie ok. godz. 9.30 w budynku warsztatéw
szkolnych).

etap 2: praktyczny - 29.02.2023r. rozpoczecie ok. godz. 11.00,

ogtoszenie wynikdw oraz wreczenie nagrdod i dyploméw odbedzie sie podczas
podsumowania Miedzyszkolnego Konkursu ,MISTRZ KODOWANIA CNC” w dniu
konkursu ok. godz. 13.30.

NAGRODY

Druzyny otrzymuja:

za zdobycie | miejsca — Dyplom i nagrody rzeczowe;

za zdobycie Il miejsca — Dyplom i nagrody rzeczowe;

za zdobycie lll miejsca — Dyplom i nagrody rzeczowe;

Pozostate druzyny otrzymujg dyplomy uczestnictwa.

VI.KOORDYNATORZY KONKURSU

Konrad Sitek, Adam Fraczyk, Wiestaw Stepniak

Wszelkie  zapytania prosimy kierowa¢ na adres e-mailowy organizatora:

stepniak.wieslaw@zsme.olsztyn.eu kom. 607 091 403.

Vi

1)
2)

. POSTANOWIENIA KONCOWE:

uczestnicy przyjezdzajg na wtasny koszt;
z przyczyn formalnych laureaci zobowigzani sg do pisemnego potwierdzenia

odebrania nagrod rzeczowych.
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